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Solucién sostenible para la proteccion del medio ambiente

Filtro bioldgico SIMONA para desgasificacion de vertederos

Vista de un filtro de gas para vertedero con material de relleno bioactivo

El filtro de gas para vertedero de polietileno
electro-conductivo (PE-EL) desarrollado por
SIMONA AG, es un producto respetuoso con
el medio ambiente. Este ofrece la posibili-
dad de equipar vertederos en la fase de
gestion posterior al cierre con componentes
respetuosos con el medio ambiente.

La construccion del filtro de gas para vertede-
ro es el resultado de muchos anos de expe-
riencia en la ingenieria de vertederos. De este
modo, la gama de los componentes de PE
SIMONA para la gestion de residuos se amplia
con un producto innovador a la vez que valio-
so desde el punto de vista medioambiental.

Como consecuencia de las modificaciones
legales en 2005 y 2009, se cerraron mu-
chos vertederos, o secciones de ellos, y se
transformaron en fases de gestiéon posterior
al cierre. Esta terminacién anticipada provo-
¢6 la reduccion de la cantidad de gas emiti-
do por los vertederos y que estos pasaran a
la llamada fase de gas pobre. La cantidad de
gas que se seguia produciendo no se podia
aprovechar ni econémica ni energéticamente.
Por ello, se tomaron medidas que permitian
liberar el gas a la atmosfera sin peligro para
el medio ambiente. Desde entonces, se re-
comienda equipar los vertederos con siste-
mas de filtros biol6gicos pasivos para limitar
las emisiones.

Utilizacion de filtros biolégicos

A diferencia de los filtros de adsorcién, en los
que las sustancias peligrosas se depositan
en la parte mas grande de la superficie del
material del filtro, el filtro biolégico SIMONA
estd compuesto por un manto de cortezas
con sustancias bioactivas. Estos organismos
transforman en dioxido de carbono (CO,) y
agua (H,0) los componentes del gas pobre
(basicamente constituido por metano (CHy)),
que son peligrosos para el hombre, los ani-
males y el medio ambiente. Los microorganis-
mos activos contenidos en el material del
filtro permiten que el proceso de transforma-
cion se realice sin suministro de energia ciné-
tica adicional.

Su interlocutor

. Jochen Stender
" Ingeniero de aplicaciones,
Unidad de Negocio Construccion
[ 74 de Sistemas de Tuberias

Jochen Stender finaliz6 sus estudios de
Ingeniero Diplomado (FH) en Ingenieria
de la Edificacion en 1989 en la actual
Fachhochschule (Escuela Técnica Supe-
rior) Gelsenkirchen. Después de sus estu-
dios trabajé primero en la construccion de
plantas de combustion de residuos, asi
como en la de filtracion de gas caliente y
la depuraciéon de aguas. Se dedicé en
primer lugar a los aceros estandar y finos
para la construccion de sistemas de tube-
rias. En el aino 1999 comenzé su trabajo
en el departamento de Ingenieria de apli-
caciones en SIMONA AG y, desde enton-
ces, es responsable del disefo y calculo
de tuberias y conductos subterraneos en
la construccion de vertederos y canales,
asi como de las medidas de saneamiento
correspondientes. Ademas, se encarga
del desarrollo de aplicaciones y productos
nuevos en el area de los sistemas de tu-
berias. Jochen Stender es la persona de
contacto en Simona para proyectos en la
construccién industrial de tuberias de
plastico.

Phone: +49(0)6752 14-254
E-Mail: jochen.stender@simona.de




SIMONA.report 1/2013

Continuacion de la pagina 1

De esta manera y con el filtro bio Simona se
efectla el proceso del tratamiento de gas
protegiendo el medio ambiente. EI movi-
miento del gas se debe a los cambios de
presion en el interior y el exterior del filtro.
Por un lado, los cambios de presion en el
interior se desencadenan por procesos de
biodegradacion, en los cuales los microorga-
nismos descomponen el material del filtro
con el paso del tiempo. Por otro lado, en el
exterior del filtro se producen cambios de la
presion atmosférica debidos a fendémenos
climaticos. Como en este «proceso de respi-

raciéon» la absorcién de oxigeno se interrum-
pe constantemente, en el filtro s6lo sobre-
viven aquellos microorganismos que sopor-
tan la falta de oxigeno temporal.

Por tanto, para las entidades explotadoras
de vertederos, los sistemas de filtros biolégi-
cos pasivos son una posibilidad ecolégica de
liberar los gases pobres producidos al medio
ambiente después de ser tratados. Como
ademas pueden utilizarse y mantenerse con
un coste minimo, también ofrecen ventajas
econémicas.

Numerosos estudios demuestran que con
los filtros biolégicos los costes de gestion
posterior al cierre se reducen gracias a los
costes bajos de inversién, funcionamiento y
mantenimiento.

Jochen Stender

Ingeniero de aplicaciones de la Unidad de Negocio
Construccién de Sistemas de Tuberias

1 o p e S
Filtro de gas para vertedero SIMONA en la fase
de instalacion

Construccion funcional del
filtro de gas para vertedero

El filtro biol6gico SIMONA consta de dos
componentes principales fabricados de
polietileno electro-conductivo (PE-EL): la
carcasa del filtro de PE-EL con toberas
de toma de gas y compuesta por un
mantillo de cortezas, asi como el tejado
conico de PE-EL con abertura respirato-
ria y dispositivo adecuado para la in-
temperie.

El PE-EL es especialmente apropiado
para estas construcciones por su exce-
lente capacidad de derivacion.

Para conectar con la capa impermeable
mineral del vertedero, la carcasa del
filtro dispone de un reborde de PE sol-
dado. Por encima y por debajo de éste
pueden realizarse conexiones por fuer-
za en el geotextil mediante anillos opre-
sores. Mediante un respiradero se
garantiza el buen funcionamiento del
filtro de gas para el vertedero. El dispo-
sitivo de intemperie puede utilizarse
para la adicion de humedad controlada.
El control de la eficiencia del filtro se
realiza a través de las toberas de medi-
cién del tejado coénico. Para el control y
el mantenimiento se puede quitar todo
el tejado del filtro de gas para vertedero
de la carcasa del filtro.

Para rellenar el filtro de gas para verte-
dero se suele preferir el uso de un man-
tillo de cortezas del sector maderero,
con una granulaciéon de 0 a 40 mm.
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Planchas termoplasticas para la tecnologia de ortopedia

SIMONA® SIMOLIFE

Con el nuevo grupo de productos SIMONA®
SIMOLIFE, SIMONA ofrece un programa de
productos completo especial para la ortope-
dia. Los productos sintéticos semielabora-
dos de PE, PP y PETG se han ampliado ahora
con planchas de etileno vinil acetato (EVA).

Los termopléasticos han sido fundamentales
en el desarrollo de la tecnologia de ortope-
dia moderna y son practicamente indispen-
sables para esta area de aplicacion. Hoy en
dia sustituyen casi por completo a los mate-
riales clasicos como la madera y la piel.

La seleccion de plasticos para la tecnologia
de ortopedia es muy amplia: como material
de planchas compacto se utilizan, entre
otros, poliolefina, etileno vinil acetato y
poliéster (imag. 1).

Los perfiles de propiedades de los distintos
tipos de plasticos se utilizan para satisfacer
las necesidades individuales de los pacien-
tes y las posibilidades de procesamiento de
los ortopedistas. Los plasticos suelen ser
muy ligeros, fisiol6gicamente inocuos, com-

Programa de productos

patibles con la piel y garantizan un uso dura-
dero y funcional. El procesamiento sencillo
de los materiales de las planchas permite a
los ortopedas adaptar exactamente elemen-
tos de prétesis y ortesis de forma individual
a la anatomia del paciente. Cada uno de es-
tos plasticos ofrece ventajas especiales en
una o mas areas de aplicacion. Los mas co-
munes son las poliolefinas (PE y PP), que
resultan excelentes para la fabricacion de
protesis y ortesis.

En los dltimos afos, el desarrollo técnico en
la fabricacion de prétesis ha experimentado
un rapido avance. Por ejemplo, las protesis
de pies de fibra de carbono, los amortigua-
dores y las prétesis de rodillas articuladas
controladas por ordenador han contribuido a
una rehabilitaciéon sustancialmente mejora-
da de aquellas personas con amputaciones
de los miembros inferiores. La premisa para
el funcionamiento correcto de estas protesis
de alta tecnologia es el ajuste perfecto al
mufién del paciente mediante una cana de
protesis de plastico como elemento de
union.

SIMONA® SIMOLIFE
EVA flex

SIMONA® SIMOLIFE
EVA superflex

PI h

" d
P extr

(formatos/espesores en mm)
400 x 400 3,4,6,8,9,10,12, 15 6, 8, 10, 12 6,9,10,12,15
2000 x 1000 3,4,6,8,9, 10,12, 15 - —
Color natural (transllcido) color carne natural (translicido)

Texto en negrita = disponible inmediatamente; texto sin negrita = disponible a peticion.
Medidas especiales y planchas antibacterianas disponibles a peticion.

Grupo de plasticos

Poliolefina

PP-CoPo

Programa de
productos
SIMONA® SIMOLIFE

SIMONA® SIMOLIFE
PP-DWV
SIMONA® SIMOLIFE
PP-C

SIMONA® SIMOLIFE
PE-HWV

PE 200

PE-HD

PE 500

PE-LD

PE 1000

SIMONA® SIMOLIFE
PE 1000

SIMONA® SIMOLIFE
PE-W

EVA —1

1
| EVA SIMONA® SIMOLIFE
| blando/flexible EVA flex @

Etileno vinil acetato

EVA + silicona

| EVA extra blando/ SIMONA® SIMOLIFE
| muy flexible EVA superflex

PET

Poliéster

NTT Poliéster

@ Producto también disponible en versién antibacteriana
@ Producto disponible proximamente

I PETG

SIMONA® SIMOLIFE
PETG

Imag. 1: Termoplasticos para la tecnologia de ortopedia

Plasticos al servicio de la salud

Los plasticos pueden aprovechar todo su
potencial creando un soporte individual para
el munon. Después de pocas semanas de la
amputacion y el tratamiento de compresién
satisfactorio comienza el tratamiento provi-
sional. El uso de cafas de protesis transpa-
rentes ha resultado ser muy Gtil para poder
controlar y optimizar el buen ajuste de las
mismas. En este caso, se fabrica una cana a
partir de una plancha de PETG SIMONA®
SIMOLIFE, que se adapta continuamente al
volumen del munén variable en un periodo

de uso de aprox. 6 meses. El ajuste se reali-
za mediante un sistema de aire caliente, que
hace que la cana de PETG pueda volver a ser
moldeable. Gracias a la excelente transpa-
rencia del material, los puntos que deben
ser rectificados en la cana provisional pue-
den reconocerse mediante decoloraciones
de la piel. Cuando el mufién se haya estabi-
lizado, puede fabricarse una prétesis defini-
tiva.

La cafha de la protesis suele constar de dos
partes: la cana exterior de un plastico ter-
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Imag. 2: Cana de proétesis con cana interior flexible

moestable reforzado con fibra de carbonoy la
cana interior flexible de alta adherencia
(imag. 2). Esta propiedad es especialmente
importante para garantizar la maxima adhe-
rencia entre el munén y la cana al usuario de
la prétesis.

El etileno vinil acetato (EVA) ha resultado ser
el material mas adecuado para la cana inte-
rior. Con EVA flex y EVA superflex, SIMONA
ofrece dos tipos de producto que satisfacen
Ooptimamente las distintas necesidades de
flexibilidad del material.

Valores caracteristicos del material
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Enlace al folleto SIMONA® SIMOLIFE EVA

Las planchas SIMONA®SIMOLIFE EVA son
muy moldeables en caliente y ofrecen una
elevada resistencia a la deformacién con una
distribucion homogénea del grosor de la pa-
red debido a la contraccién minima del mate-
rial al enfriarse. Esto asegura el mejor ajuste y
adherencia, asi como la comodidad del usua-
rio. La compatibilidad biolégica de acuerdo
con la norma DIN EN ISO 10993-5/-10, asi
como la resistencia al sudor, los cosméticos,
las cremas para la piel y los desinfectantes
garantizan una gran seguridad y una larga vi-
da atil.

Desde hace anos, la tecnologia de ortopedia
confia en la alta calidad constante de
SIMONA. Mediante controles periédicos y en-
sayos a largo plazo, los empleados del depar-
tamento de investigacion y desarrollo
obtienen informacion importante para conti-
nuar desarrollando nuestros productos. De
este modo, podemos ofrecer un programa de
productos innovador y de alta calidad a nues-
tros clientes.

Dr. Jochen Coutandin

Director de la Unidad de Negocio Movilidad, Ciencias de
la Vida y Tecnologia Ambiental

Método Unidad SIMONA®SIMOLIFE SIMONA® SIMOLIFE
de ensayo EVA flex EVA superflex
Densidad DIN EN ISO 1183 g/cms3 0,934 0,955
Modulo E tension DIN EN ISO 527 MPa 75 19
Dureza Shore D DIN EN ISO 868 - 39 29
Intervalo de fundicion de la cristalita DSC (10°C/min) °C > 60 > 60

La ciencia de los plasticos

Etileno vinil acetato (EVA) - el copolimero flexible

EVA es la abreviatura de etileno vinil ace-
tato, un copolimero estadistico, fabrica-
do con los componentes basicos
monomeéricos etileno y acetato de vinilo.
De acuerdo con la norma de masa mol-
deada DIN EN ISO 1043-1, el material se
denomina E/VAC.

El proceso de fabricacion de EVA se co-
rresponde basicamente con el proceso
de fabricacion de LDPE (= polietileno de
baja densidad), aunque varia la cantidad
del comonémero acetato de vinilo varia:

un contenido mas alto de acetato de vini-
lo. Con una resistencia de material redu-
cida, el intervalo de fundiciéon del material
también se reduce, por tanto, la tempera-
tura de fundiciéon de EVA es inferior a la
de LDPE. La temperatura de utilizacion
constante suele ascender a maximo
40°C.

El olor ligeramente avinagrado caracte-
ristico de EVA se debe al comonémero
acetato de vinilo.

H3(|: H3c|:
H H O o H H H O
| | | | Polimerizacion | | | |
nC=C + mC=C —> 1+ C—C1—FC—C+
| | | | (temperatura, | | | |
H H H H presion, catalizador) | H H H H
n - —m
Etileno Acetato de vinilo Copolimero de etileno y acetato de vinilo

EVA es un material semicristalino, cuyas
propiedades se determinan principal-
mente por el comonémero acetato de vi-
nilo. Este comondémero perturba la
cristalizacion de la cadena de polimeros,
reduciendo la cristalinidad del material,
es decir, en comparaciéon con LDPE, EVA
resulta mas flexible y transparente con

El material EVA es excelente para aplica-
ciones en la tecnologia de ortopedia
debido a sus propiedades materiales es-
pecificas.

Dr. Steffen Kozempel

Technical Service Center (TSC)


http://www.simona.de/static/sites/default/de/assets/Informationsmaterial/spanisch/flyer/Flyer-SIMOLIFE-EVA-espanol.pdf
http://www.simona.de/static/sites/default/de/assets/Informationsmaterial/spanisch/flyer/Flyer-SIMOLIFE-EVA-espanol.pdf

SIMONA.report 1/2013

Amplia oferta de cursos para clientes, socios y empleados

Lanzamiento de la SIMONA Sales Academy

SIMONA ha desarrollado una nueva oferta
de formacion con un seminario para veinte
clientes checos en Kirn. La SIMONA Sales
Academy reiine todas las actividades de
formacion a nivel internacional para clien-
tes y socios. Ademas incluye también el
concepto de formacion y formacion conti-
nuada de los empleados de SIMONA en el
departamento de Ventas y Marketing.

«SIMONA siempre ha tenido una amplia oferta
de cursos. Mas de 1.000 clientes y socios han
aprovechado nuestras ofertas de formacion
continua. Nos gustaria ampliar este servicio y
hacerlo mas atractivo», dice Stefan Marx,
Director de la SIMONA Sales Academy.
«Nuestros instructores son especialistas en la
materia correspondiente con experiencia prac-
tica. Debido a su trabajo en la gestion diaria
siempre disponen de la Gltima informacion.»

Los conocimientos se transmitiran a través de
ejemplos practicos en nuestros talleres

Los seminarios tedricos y practicos tienen lu-
gar en clases y talleres modernos. El partici-
pante puede elegir entre la oferta de

seminarios general y formaciones individuales.
Las qornadas de plasticos SIMONA» sobre te-
mas innovadores y orientados al futuro com-
pletan el programa.

El programa recién publicado recoge cursos de
formacion iniciales para productos sintéticos
semielaborados asi como seminarios intensi-
vos para sistemas de tuberias y construccion
de recipientes. El sitio web www.simona-sale-
sacademy.com ofrece informacion adicional al
igual que detalles sobre los instructores y el
registro.

Stefan Marx %
' - 9
=
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Enlace al folleto SIMONA Sales Academy

Director de la Sales Academy

Los seminarios se realizan en las clases de SIMONA

Los proximos cursos de 2013

Curso de formacion Fecha Lugar Idioma
Fund tos de productos sintéticos 18 -19 de junio de 2013 Kirn Inglés
semielaborados 24 - 25 de septiembre de 2013 Kirn Aleman
Curso de formacion intensivo sobre 14 - 15 de noviembre de 2013 Ringsheim Aleman
sistemas de tuberias en obras publicas

Curso de formacion intensivo sobre 28 - 29 de noviembre de 2013 Ringsheim Aleman
sistemas de tuberias en la industria

Curso de formacion intensivo para 20 - 21 de noviembre de 2013 Kirn Aleman

constructores de recipientes

» Inscribase ahora


http://www.simona.de/en/service/SIMONA_Sales_Academy/Seminare_Sales_Academy/2013-001-Grundlagen-Kunststoffhalbzeuge.html
http://www.simona.de/en/service/SIMONA_Sales_Academy/Seminare_Sales_Academy/2013-001-Grundlagen-Kunststoffhalbzeuge.html
http://www.simona.de/en/service/SIMONA_Sales_Academy/Seminare_Sales_Academy/2013-002-Intensivschulung_Rohrleitungssysteme_Tiefbau.html
http://www.simona.de/en/service/SIMONA_Sales_Academy/Seminare_Sales_Academy/2013-002-Intensivschulung_Rohrleitungssysteme_Tiefbau.html
http://www.simona.de/en/service/SIMONA_Sales_Academy/Seminare_Sales_Academy/2013-003-Intensivschulung_Rohrleitungssysteme_Industrie.html
http://www.simona.de/en/service/SIMONA_Sales_Academy/Seminare_Sales_Academy/2013-003-Intensivschulung_Rohrleitungssysteme_Industrie.html
http://www.simona.de/en/service/SIMONA_Sales_Academy/Seminare_Sales_Academy/2013-004-Intensivschulung-Behaelterbauer.html
http://www.simona.de/en/service/SIMONA_Sales_Academy/Seminare_Sales_Academy/2013-004-Intensivschulung-Behaelterbauer.html
http://www.simona.de/static/sites/default/en/service/SIMONA_Sales_Academy/downloads/Brochure-SIMONA-Sales-Academy-GB.pdf
http://www.simona.de/static/sites/default/en/service/SIMONA_Sales_Academy/downloads/Brochure-SIMONA-Sales-Academy-GB.pdf
http://www.simona.de/en/service/SIMONA_Sales_Academy/index.html

SIMONA.report 1/2013

Tuberias de presion para conductos de gas natural en el procedimiento HDD (perforacion horizontal dirigida)

Tuberias de presion SIMONA® SPC RC- y RC-Line

= (i

Transporte de las tuberias de presion SIMONA® SPC RC-Line, longitud de 20 m

Para la construccion de un nuevo conducto
de gas natural en los cantones suizos de
Soleuray Berna, la SWG de Grenchen nece-
sitaba tuberias de plastico robustas y
resistentes a la presion. Estas debian ser
apropiadas tanto para la instalacion sin
zanjas como sin lechos de arena. La elec-
cion recayo en las tuberias con recubri-
miento SIMONA®SPC RC-Line y las tube-
rias de presion SIMONA® RC-Line.

La situacion inicial

El conducto de gas a alta presion existente
desde 1967 entre las localidades de
Grenchen y Arch en los cantones de Soleura
y Berna, Suiza, debia renovarse por motivos
de seguridad. Debido a las dificiles condi-
ciones de instalacion, desde el principio, la
SWG de Grenchen sélo consider6 el uso de
plastico como material posible para las tu-
berias.

Y \ & oo

r

La tarea
Como el circuito del conducto tenia que trans-
currir por debajo de las vias publicas, las vias
ferroviarias de la SBB, dominios privados, asi
como por debajo del rio Aar, el nuevo conduc-
to de gas tenia que construirse con el llamado
procedimiento HDD (perforacion horizontal
dirigida), asi como con el procedimiento de
fresado de zanjas. Por tanto, las tuberias de
plastico tenian que cumplir los siguientes re-
quisitos:

Adherencia y resistencia al cizallamiento

excelentes entre la tuberia central y el

recubrimiento para la insercion de la

tuberia sin zanjas

Sin proliferacion de grietas del recubri-

miento a la tuberia central

Proteccion extrema contra danos mecani-

cos fuertes como muescas, abrasion y

desgastes

Alta resistencia al agrietamiento por

sobrecarga

Homologacion SVGW

La solucion

En el area de los cruces HDD se introdujeron
tuberias con recubrimiento SIMONA® SPC RC-
Line, con didmetro de 400 mm, SDR 11.
Como las tuberias con recubrimiento
SIMONA® SPC RC-Line son especialmente re-
sistentes a los daflos mecanicos gracias a su
recubrimiento de polipropileno modificado,
resultan excelentes para el procedimiento de
insercion de tuberias sin zanjas.

En los tramos del conducto sin lechos de are-
na se trabajé con la técnica de fresado de
zanjas. Aqui se instalaron tuberias de presion
SIMONA® RC-Line, con diametro de 400 mm,
SDR 11. Las tuberias de presion RC-Line son
especialmente apropiadas para este procedi-
miento por su elevado nivel de proteccion de
acuerdo con PAS 1075, tipo 1.

Tramo de tuberia pre-soldado para la insercion
de tuberias

Proyecto

Construccion de un conducto de gas natural nuevo
entre Grenchen y Arch, en los cantones de Soleura
y Berna, Suiza

Requisitos para las tuberias
Homologacion SVGW
Alta resistencia a la presion
Alta resistencia a la abrasién
Adecuacion para técnicas de instalacion alter-
nativas como el procedimiento de perforacion
horizontal dirigida, abreviado HDD (del inglés:
Horizontal Directional Drilling)

Productos utilizados
Tuberias con recubrimiento SIMONA® PE 100
SPC RC-Line, con diametro de 400 mm, SDR 11,
amarillas con rayas verdes, PAS 1075, tipo 3
Tuberias de presion SIMONA® PE 100 RC-Line, con
diametro de 400 mm, SDR 11, negras con rayas
amarillas, PAS 1075, tipo 1

Propiedades
Adherencia y resistencia al cizallamiento excelentes
entre la tuberia central y el recubrimiento
Sin proliferacion de grietas del recubrimiento
a la tuberia central
Proteccion maxima contra dafos mecéanicos
fuertes como muescas, abrasion y desgastes
(PP Protect)

Propiedades
Alta resistencia al agrietamiento por esfuerzos
Alta resistencia contra las cargas puntuales
(p. €j. piedras, fragmentos)
En una instalacién descubierta, la excavacion del
suelo preparada sirve como material de relleno
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Le agradecemos su valiosa ayuda

Resultados de la encuesta a los lectores

En el dltimo SIMONA.report le pedimos que
participara en la encuesta a los lectores.
Gracias al elevado indice de respuesta,
pudimos conseguir resultados significati-
vos. A continuacion queremos ofrecerle
una vision general de los analisis.

s de los encuestados leen cada namero del
SIMONA.report, es decir, no sélo de vez en
cuando o cuando estan interesados en un
tema determinado (imag. 1).

Imag. 1: ;Con qué frecuencia lee el SIMONA.report?

17 % companeros/as

1% encuesta entre

los clientes \

5% ferias

Imag. 2: ;Como descubrioé el SIMONA.report?

El 88 % de los participantes estima adecua-
da la extension del informe, sélo el 9% la
considera demasiado escasa y Unicamente
el 2% cree que es excesiva. Ganamos a la
mayoria de los suscriptores a través de nues-
tra pagina web y nuestro servicio exterior
(imag. 2).

Los lectores tienen especial interés en te-
mas relacionados con las areas de construc-
cion de aparatos y recipientes, sistemas de
tuberias industriales asi como de la indus-

67 % cada nimero

12 % so6lo si me interesa un tema
concreto

21 % de vez en cuando

7 % otros

49 % pagina web
de SIMONA

21 % servicio exterior
de SIMONA

Articulo técnico/presentacion de productos

»
W
©

Informacion sobre plasticos

Informe de proyecto/estudio practico 4,28

Acerca de SIMONA

w
00
~

Su interlocutor 3,56

3

[
N

nada interesente

parcialmente interesante

4 5
muy interesante

Imag. 3: Evalde su interés en las siguientes categorias del SIMONA.report.

tria de procesos quimicos. Con ayuda de sus
respuestas hemos podido identificar los con-
tenidos que también le interesarian. Entre
estos se encuentran: las tecnologias alimen-
tarias, aplicaciones de embuticiéon profunda
y de termoconformado, asi como la industria
electronica y de semiconductores. También
se citan en varias ocasiones la tecnologia
médica y de ortopedia - con nuestro articulo
sobre SIMONA®SIMOLIFE hemos podido
cumplir esta peticion en el nimero actual.

Los articulos técnicos o presentaciones de
productos y la informacion sobre plasticos
suelen ser los mas leidos, asi como los infor-
mes sobre proyectos concretos (imag. 3). La
presentacion Optica y de contenidos del
SIMONA.report ha sido valorada por la mayo-
ria como buena y muy buena - este resulta-
do nos alegra especialmente.

Queremos expresar nuestro agradecimiento
por su participacion. El andlisis de sus co-
mentarios nos ayuda a seguir mejorando
nuestra oferta y poder satisfacer sus de-
seos en el futuro.
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