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1 Allgemeines

1.1 Eigenschaften

Der Werkstoff Polyethylen (PE) wird nach unterschiedlichen
Kriterien klassifiziert: Neben der Unterscheidung nach den
Herstellverfahren (z.B. Nieder- oder Hochdruckverfahren)
werden die Polyethylene in der Praxis hauptsachlich nach den
Kriterien Dichte, Molekulargewicht und Zeitstandverhalten
eingeteilt. Dabei kann es durchaus vorkommen, dass sich
verschiedene PE Typen in einem Kriterium unterscheiden,
wahrend sie bei den beiden anderen in die gleiche Gruppe
fallen.

Dichte (= spezifisches Gewicht)

Die Dichte steht in direktem Zusammenhang mit der Kristalli-
nitat des Materials. Je hoher die Kristallinitat, desto hoher
auch die Dichte. Die Kristallinitadt wiederum hangt vom Aufbau
der Molekulketten (z.B. Anzahl und Lange von Verzweigungen)
ab. Die Tabelle zeigt die verschiedenen Dichte-Bereiche mit
deren Nomenklatur.

SIMONA® PE-Halbzeuge weisen eine Vielzahl erstklassiger
Eigenschaften auf:
hohe Zahigkeit (auch bei niedrigen Temperaturen)
geringe Dichte (im Vergleich zu anderen Werkstoffen)
hohe chemische Widerstandsfahigkeit
hohe Korrosionsbestandigkeit
gute Gleiteigenschaften
antiadhasive Eigenschaften, somit kein Verkrusten
hoher Verschleifwiderstand
lange Lebensdauer
physiologische Unbedenklichkeit
sehr geringe Wasseraufnahme
universelle Anwendung
sehr gute elektrische Isolationseigenschaften
gute Ver- und Bearbeitbarkeit
hohe UV-Stabilitat (PE-HD schwarz/PE 100 schwarz)

Kiirzel Bezeichnung Dichtebereich Molekiilstruktur

g/cms3
PE-HD High density 0,945 - 0,970 ; I ;
PE-MD Medium density 0,935 - 0,945 : 1 i i I
PE-LD Low density 0,915 - 0,935 ‘
PE-LLD Linear low density 0,915 - 0,935 — | : | | [ [ |
PE-VLD Very low density 0,890 - 0,915 [ 1 [
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Dichte/Polymerisationsverfahren
Dichtebereich [g/cm3]

v

Molekulargewicht (Kettenlange) PE 300
Molmasse [g/mol] (300.000 g/mol)
ge:jt?standverh;cl)t?g -(DI5N08JOZ5) PE 63 PE 80
edingungen in ahren (2 6,3 N/mm?) (2 8 N/mm?)
gemessene Spannung [N/mm?2]
v v
SIMONA® SIMON
®
SIMONA® Produktnamen PE-HD PE 10
1.2 Einsatzgebiete
Baugewerbe Kfz-Branche
Betonformen Kofferraumauskleidungen
Einschalungen fur Spezialbeton Motorradkotflugel
Fensterrahmen (Dachflachenfenster) Sitzschalen
Waschbecken Steinschlagschutz
Apparate, Gerate, Maschinen Einsatz bei Forderung physiologischer Unbedenklichkeit
Absauganlagen Einsatze in Kuhltruhen
Auffangwannen Stapelkasten fir Kihlhduser
Batteriezellen Kuhlwagenauskleidungen
Beizwannen Formen z. B. flr Speiseeis, Schokolade, Kase
Chemieleitungen Prothesen und Orthesen

Ventilatoren

Lagertechnik
Sortierkasten
Transportpaletten
Verpackungselemente
Werkzeugkasten
Zwischenbdden
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PE-LD

(0,915 - 0,935 g/cm?®)

PE 500 PE 1000
(500.000 g/mol) (= 1.000.000 g/mol)
PE 100
(2 10 N/mm?)
¢ v v v
IA® SIMONA® SIMONA® SIMONA® SIMOLIFE
0 PE 100 RC PE 500 PE 1000 PE-W

1.3 Lieferprogramm

Ausflhrliche Informationen zum aktuellen Lieferprogramm
der SIMONA® PE-Halbzeuge und zu unseren weiteren Pro-
dukten finden Sie unter www.simona.de.

Unsere Mitarbeiter im Verkauf beraten Sie gerne:
Phone +49 (0) 67 52 14-0

Fax +49 (0) 67 52 14-211
sales@simona.de
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2  Technische

2.1 Werkstoffkennwerte

Technische Daten

Informationen

Dichte, g/cm?,
DIN EN ISO 1183

Streckspannung, MPa,
DIN EN ISO 527

Dehnung bei Streckspannung, %,
DIN EN ISO 527

Zug-E-Modul, MPa,
DIN EN ISO 527

Schlagzahigkeit, kJ/m?,
DIN EN ISO 179

Kerbschlagzahigkeit, kJ/m?,
- DIN EN ISO 179

- DIN EN ISO 11542-2

Kugeldruckharte, MPa,
DIN EN ISO 2039-1

Shoreharte D (15 s),
DIN EN ISO 868

Mittlerer thermischer Langenausdehnungs-
koeffizient, K, ISO 11359-2

Warmeleitfahigkeit, W/m - K,
DIN 52612

Brandverhalten,
DIN 4102

Durchschlagfestigkeit, kV/mm,
DIN IEC 60243-1

Spezifischer Oberflachenwiderstand, Ohm,
DIN IEC 60093

Spezifischer Durchgangswiderstand
(Ringelektrode), Ohm - cm, DIN IEC 60093

Temperatureinsatzbereich, °C
Chemische Widerstandsfahigkeit

Physiologische Unbedenklichkeit BfR
Lebensmittelkonformitat EU

FDA

SIMONA®
PE 100 schwarz

0,96

23

1.100

ohne Bruch

25

40

64

1,8x10°*

0,38

B2
normal entflammbar
(Eigeneinschétzung
ohne Prifzeugnis)

a7

> 104

-50 bis +80

sehr gut im Kontakt
mit vielen Sauren,
Laugen und Lésungs-
mitteln
v

v

SIMONA®
PE 100 natur

0,96

23

1.100

ohne Bruch

21

40

64

1,8x 10

0,38

B2
normal entflammbar
(Eigeneinschatzung
ohne Prufzeugnis)

47

> 10"

-50 bis +80

sehr gut im Kontakt
mit vielen Sauren,
Laugen und Losungs-
mitteln

v
v
v

SIMONA®
PE-HD schwarz

0,96

23

1.100

ohne Bruch

16

43

65

1,8x10*

0,38

B2
normal entflammbar
(Eigeneinschéatzung
ohne Prufzeugnis)

> 10"

-50 bis +80

sehr gut im Kontakt
mit vielen Sauren,
Laugen und Lésungs-
mitteln
v

v

SIMONA®
PE-HD natur

0,95

23

1.100

ohne Bruch

16

43

65

1,8x10°*

0,38

B2
normal entflammbar
(Eigeneinschétzung
ohne Prifzeugnis)

>10*

> 104

-50 bis +80

sehr gut im Kontakt
mit vielen S&uren,
Laugen und Lésungs-
mitteln

v
v
v

SIMONA®
PE 500

0,95

28

1.100

ohne Bruch

18

65

1,8x10°*

0,38

B2
normal entflammbar
(Eigeneinschatzung
ohne Prufzeugnis)

44

> 10"

-100 bis +80

sehr gut im Kontakt
mit vielen Sauren,
Laugen und Lésungs-
mitteln

v
v
Ve

@ |n den Farben Natur, Schwarz, Griin, Dunkelblau, Hellblau, Rot, Gelb, Rotbraun und Grau.

@ n den Farben Natur und Grin.

Die Daten sind Richtwerte des jeweiligen Werkstoffes und kénnen in Abhangigkeit von Verarbeitungsverfahren und Probekdrperherstellung variieren. Im Regelfall
handelt es sich um Durchschnittswerte von Messungen an extrudierten Platten in 4 mm Dicke. Bei ausschliellich im Pressverfahren hergestellten Platten handelt
es sich im Regelfall um Messungen an Platten in 20 mm Dicke. Abweichungen sind méglich, wenn Platten in diesen Dicken nicht verfligbar sind. Die Angaben lassen
sich nicht ohne Weiteres auf andere Produkttypen (wie z.B. Rohre, Vollstabe) des selben Werkstoffes oder die weiterverarbeiteten Produkte (ibertragen. Die Eignung
von Materialien fiir einen konkreten Verwendungszweck ist vom Verarbeiter bzw. Anwender zu prifen. Die technischen Kennwerte sind lediglich eine Planungshilfe.
Insbesondere stellen sie keine zugesicherten Eigenschaften dar. Weitere Informationen erhalten Sie in unserem Technical Service Center unter tsc@simona.de.
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2.2 Brandverhalten

SIMONA® PE-Halbzeuge sind nach DIN 4102 B2 normal-

entflammbare Baustoffe.
Selbstentziindungstemperatur ca. 350 °C
Sauerstoffindex ca. 18 %
(Mindestsauerstoffkonzentration, die fur die
Verbrennung notwendig ist)

Das EG-Sicherheitsdatenblatt finden Sie unter Punkt 6.

2.3 Verhalten im Auf3eneinsatz

SIMONA® PE-HD schwarz und SIMONA® PE 100 schwarz,
speziell fur den AufReneinsatz stabilisiert

SIMONA® PE-HD natur und SIMONA® PE 100 natur, aus-
schlielich fir den Inneneinsatz vorgesehen

SIMONA® PE 500, ausschlieBlich flir den Inneneinsatz vor-
gesehen

Dabei hat jedoch nicht nur die Rezeptur einen Einfluss
auf die Lebensdauer. Weitere Einfliisse ergeben sich aus
den Verarbeitungsverfahren
den Verarbeitungsbedingungen
der Gestaltung von Formteilen
und daraus resultierenden Spannungszustanden.

Seit Jahren haben wir die besten Erfahrungen mit SIMONA®
PE 100 schwarz im AuReneinsatz. Durch Zugabe von spe-
ziellen Rusorten (ca. 2 %) lasst sich die Licht- und Witter-
ungsstabilitat besonders wirksam erhéhen und wirkt der
schadigenden Kraft des UV-Anteils des Sonnenlichtes unter
Beteiligung des Luftsauerstoffs entgegen. Anwendungen

im Aufleneinsatz lassen in der Regel eine Lebenserwartung
von Teilen aus PE 100 schwarz von 10 oder mehr Jahren zu.
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2.4 Physiologische Unbedenklichkeit

Nach der Empfehlung Ill des ,Bundesinstitutes fur Risikobe-
wertung*“ (BfR, friiher BgVV) bestehen gegenlber SIMONA® PE-
Halbzeugen keine Bedenken fir die Verwendung zur Herstel-
lung von Bedarfsgegenstanden im Sinne des § 2, Absatz 6,
Nr. 1 des Lebensmittel-, Bedarfsgegenstande- und Futter-
mittelgesetzbuches (LFGB, in der Fassung der Bekanntma-
chung vom 26. April 2006, BGBI. I, S. 945).

Alle eingesetzten Monomere und Additive sind in der europai-
schen Richtlinie 2002/72/EG und Erganzungen gelistet.

2.5 Chemische Widerstandsfahigkeit

Der unpolare Charakter von SIMONA® PE-Halbzeugen verleiht
diesen Thermoplasten (bei Temperaturen von ca. 20 °C) eine
hohe chemische Widerstandsfahigkeit gegenuber:

Salzen (wassrige Losungen)

Sauren

Alkalien

Alkoholen

vielen Lésungsmitteln

Fetten

Olen

Wachsen

Im Dauerkontakt mit diesen Medien kann eine geringe Quel-
lung erfolgen, die jedoch im Allgemeinen nicht die Einsatz-
fahigkeit dieser Werkstoffe beeintrachtigt.

Es besteht eine bedingte chemische Widerstandsfahigkeit
(Quellung) gegenuber:

Aromaten

Halogenkohlenwasserstoffen

Keine chemische Widerstandsfahigkeit gegenlber
starken Oxidationsmitteln, wie:

Salpetersaure

Chromsaure

Halogenen
Damit besteht vor allem im Bereich von Schweifnahten die
erhodhte Gefahr von Spannungsrissen.

Detaillierte Informationen finden Sie in unserer SIMCHEM,
der Datenbank zur chemischen Widerstandsfahigkeit unserer
Werstoffe (www.simchem.de).


www.simchem.de

2.6 Wasseraufnahme

SIMONA® PE-Halbzeuge nehmen im Allgemeinen nur sehr
geringe Mengen Wasser auf und quellen deshalb bei Wasser-
lagerung nicht.

Bei der speziellen Anwendung des Extruderschweiffens kann
Feuchtigkeit Einfluss auf das Schweiflergebnis haben. Durch
die Geometrie (Oberflache zu Volumen) und die Verarbeitungs-
bedingung mit dem Extruder reichen sehr kleine Wasser-
mengen aus, um die SchweifSnaht nicht optimal fertigen zu
kénnen (siehe work.info Schweifen).
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2.7 Temperatureinsatzbereich

Fir SIMONA® PE-Halbzeuge gelten nachfolgende Temperatur-
einsatzbereiche*:

Temperatureinsatzbereiche

PE
Dauereinsatztemperatur -50 bis +70°C
Ohne nennenswerte mechanische bis +80°C
Belastung unter Luft als Umgebungs-
medium
Kristallitschmelztemperatur ca. +130°C

* Obige Angaben bericksichtigen nicht eine Verwendung im Behalter - hier
gelten besondere, gestaltungstechnische Regeln, die individuell abgestimmt
werden missen.

2.8 Bestandigkeit gegenliber Mikroorganismen

SIMONA® PE-Halbzeuge dienen nicht als Nahrungsgrundlage
far:

Mikroorganismen

Bakterien

Pilze

Sporen

Nagende Insekten



2.9 Gesundheitliche Aspekte

PE besteht von seiner chemischen Zusammensetzung her im
Wesentlichen nur aus Kohlenstoff und Wasserstoff. Beim
Verbrennen - durch Zutritt von Luft-Sauerstoff - werden fast
ausschlielich Kohlendioxid, Kohlenmonoxid und Wasser
entwickelt, daneben sehr geringe Mengen Ruf und niedermo-
lekulare Anteile der entsprechenden Kunststoffe. Das Ver-
haltnis Kohlendioxid zu Kohlenmonoxid hangt wesentlich von
den Verbrennungsumstanden - Temperatur, Ventilation,
ungehinderter Luftsauerstoffzutritt - ab. Es liegen also Brand-
gase vor, die denen von Stearin (Kerzenwachs) ahnlich sind.

Bei der Diskussion der Frage der Toxizitat von Kunststoff-
Brandgasen wird immer Ubersehen, dass alle Brandgase
toxisch wirken. Deshalb ist die Feststellung, dass Kunststoffe
im Brandfall besonders toxische Gase entwickeln, nicht
richtig.

Hinsichtlich der geeigneten Loschmittel fur brennendes PE ist
am zweckmaRigsten Wasser zu verwenden.
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2.10 Prifzeichenpflichtiger Behalterbau

SIMONA® PE 100 ist vom Deutschen Institut fir Bautechnik
(DIBt), Berlin, fur den Einsatz im prifzeichenpflichtigen
Behalterbau freigegeben.

Auf der folgenden Seite finden Sie die nach DIN 8075
geforderten Zeitstandswerte fur PE 100 zur Berechnung von
Behaltern und Bauteilen nach DVS Richtlinie 2205 Teil 1.
Mit Hilfe dieser Zeitstandkurve kann bei vorgegebener
Lebensdauer und Betriebstemperatur eines Bauteiles die
Belastungshdhe grundsatzlich ermittelt werden.

Die gefundenen Spannungswerte berucksichtigen jedoch
nicht die tatsachlichen Belastungen in der Praxis, hervorge-
rufen durch mehr oder weniger aggressive Medien sowie
Schweiflverfahren. Diese miissen dann gesondert ermittelt
werden (s.a. DVS-Richtlinie 2205 Teil 1, Medienlisten des
Deutschen Instituts fir Bautechnik, Berlin).
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Referenzkennlinien der
Zeitstand-Innen-
druckfestigkeit
(Mindestkurven) von
Rohren aus PE 100
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3  Verarbeitungshinweise

Informationen zur Verarbeitung erhalten Sie in unseren
work.infos:

SchweifRen

Thermoformen, Vakuumformen, Tiefziehen, Warmformen,

Biegen

Spanende Bearbeitung

Kleben

Auskleidung und Verbundbau

Diese und weitere Publikationen erhalten Sie kostenlos in
unserem Downloadcenter unter www.simona.de/download.

tech.info - PE 07/2016 SIMONA
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4  Lagerung

Aligemeine Hinweise zur Lagerung von SIMONA®
Kunststoffhalbzeugen

Die Lagerung von SIMONA® Kunststoffhalbzeugen sollte
grundsatzlich in einer Halle ohne Feuchtigkeit, Tem-
peraturspringe und direkte Sonneneinstrahlung erfolgen.
Verpackungsbander sollten, falls méglich, nach dem
Transport gelost werden. Bei Neuverpackungen sollten
moglichst keine Stahlbander benutzt werden.

Eine einseitige Erwarmung durch eine Warmequelle ist zu
vermeiden.

PVC-Produkte, Schweifldrahte und elektrisch-leitfahige
Kunststoffe sollten vor Feuchtigkeit geschutzt werden.
Nicht-UV-stabilisierte Materialien sollten vor direkter
Sonneneinstrahlung geschutzt werden.

Es ist ratsam, bei der Lagerung Folien als Staubschutz zu
verwenden.

Die Plattenlagerung sollte auf einer stabilen, planen und
gut unterstitzenden Palette, welche mindestens der
Plattengrofe entspricht, erfolgen. Einzelne Platten sollten
flach liegend gelagert werden.

Eine Zwischenlage (z.B. Pappe) zwischen Palette und
Kunststoffhalbzeug wird empfohlen.

Bei einer Blocklagerung mit mehreren Paletten lbereinan-
der empfehlen wir, eine Palette jeweils ,kopfuber” als
Zwischenlage zu verwenden, um eine bessere
Lastenverteilung zu gewahrleisten.

Besondere Vorsicht ist bei Blocklagerung dann

geboten, falls es sich um dunnere Plattendicken und/oder
um geschaumtes Material handelt.
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5 Rechtliche Hinweise und Beratung

Rechtliche Hinweise

Mit Erscheinen einer neuen Ausgabe verlieren frihere Aus-
gaben ihre Glltigkeit. Die mafigebliche Version dieser Publi-
kation finden Sie auf unserer Website www.simona.de.

Alle Angaben in dieser Publikation entsprechen dem aktu-
ellen Stand unserer Kenntnisse zum Erscheinungsdatum und
sollen Uber unsere Produkte und mogliche Anwendungen
informieren (Irrtum und Druckfehler vorbehalten). Es erfolgt
somit keine rechtlich verbindliche Zusicherung von be-
stimmten Eigenschaften der Produkte oder deren Eignung fur
einen konkreten Einsatzzweck.

Die einwandfreie Qualitat unserer Produkte gewahrleisten wir
ausschlieBlich im Rahmen unserer Aligemeinen Geschéftsbe-
dingungen und im dort genannten Umfang.

Fir Anwendungen, Verwendungen, Verarbeitungen oder den
sonstigen Gebrauch dieser Informationen oder unserer
Produkte sowie die sich daraus ergebenden Folgen tber-
nehmen wir keine Haftung. Der Kaufer ist verpflichtet, die
Qualitat sowie die Eigenschaften der Produkte zu kontrol-
lieren. Er Gbernimmt die volle Verantwortung fiir Auswahl,
Anwendung, Verwendung und Verarbeitung der Produkte und
den Gebrauch der Informationen sowie die Folgen daraus.
Etwa bestehende Schutzrechte Dritter sind zu berucksich-
tigen.

tech.info - PE 07/2016 SIMONA

Beratung

Unsere anwendungstechnische Beratung erfolgt nach
bestem Wissen und basiert auf Ihren Angaben sowie dem
uns aktuell bekannten Stand der Technik. Die Beratung stellt
keine Zusicherung von bestimmten Eigenschaften dar und
begrindet kein selbststandiges, vertragliches Rechtsver-
haltnis.

Wir haften nur fir Vorsatz oder grobe Fahrlassigkeit, in keinem
Fall aber fir die Richtigkeit und Vollstandigkeit Ihrer Angaben
sowie der hierauf basierenden Ergebnisse unserer Beratung
Unsere Angaben entbinden Sie nicht von der Pflicht der
eigenen Prufung.

Anderungen aufgrund neuer Erkenntnisse und Bewertungen
bleiben vorbehalten.

Unsere Mitarbeiter in Verkauf und Technical Service Center
beraten Sie gerne zur Verarbeitung und dem Einsatz von
thermoplastischen Halbzeugen.

Phone +49 (0) 67 52 14-587

Fax +49 (0) 67 52 14-302
tsc@simona.de

13
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6 EG-Sicherheitsdatenblatt
gemaf 1907/2006/EG Artikel 31

Handelsnamen: SIMONA® PE 100, SIMONA® PE-HD, SIMONA® PE 500

1. Stoff/Zubereitungs- und Firmenbezeichnung
Angaben zum Hersteller:
SIMONA AG
Teichweg 16
55606 Kirn
Deutschland
Phone +49(0)6752 14-0
Fax +49(0)6752 14-211

6. Maf3nahmen bei unbeabsichtigter Freisetzung
Personenbezogene Manahmen: keine
UmweltschutzmaBnahmen: nicht zutreffend
Reinigungsgerate: nicht zutreffend
Nicht zu verwendende Reinigungsmittel:
nicht zutreffend

2. Mogliche Gefahren
keine bekannt

7. Handhabung und Lagerung
Handhabung: keine besonderen Vorschriften zu beachten
Lagerung: unbegrenzt lagerfahig

3. Zusammensetzung/Angaben zu Bestandteilen
Chemische Charakterisierung: Polymerisat des Ethylens
CAS-Nummer: nicht erforderlich

4. Erste-Hilfe-Mafinahmen
Allgemeine Hinweise: Arztliche Betreuung nicht erforderlich
Vorbereitende Einsatzhilfsmittel: keine
Expositionswege: keine
Symptome/Auswirkungen: keine

8. Expositionsbegrenzung und personliche
Schutzausriistung
Besondere Gestaltung techn. Verarbeitungsanlagen:
nicht erforderlich
Grenzwerte: keine
Expositions-Messverfahren: keine
Atemschutz: nicht erforderlich
Augenschutz: nicht erforderlich
Korperschutz: nicht erforderlich

5. Mafinahmen zur Brandbekampfung
Geeignete Loschmittel: Wassernebel, Schaum,
Léschpulver, Kohlendioxid
Gefahrdungshinweis: nicht zutreffend

tech.info - PE 07/2016 SIMONA
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9. Physikalische und chemische Eigenschaften

PE 100
Aussehen fester Zustand, Halbzeug
Farbe schwarz, natur
Geruch nicht zutreffend
Temperatureinsatzbereich -50 bis +80 °C
Flammpunkt nicht zutreffend
Dichte 0,96 g/cm3

PE-HD PE 500

fester Zustand, Halbzeug fester Zustand, Halbzeug
schwarz, natur natur
nicht zutreffend

-50 bis +80°C

nicht zutreffend
-50 bis +80°C
nicht zutreffend nicht zutreffend

0,95 g/cm? 0,95 g/cm?

10. Stabilitat und Reaktivitat
Thermische Zersetzung: oberhalb ca. 300 °C
Gefahrliche Zersetzungsprodukte:
bei der Verbrennung entstehen neben Rufl Kohlendioxid
und Wasser sowie niedrigmolekulare Anteile des PE; bei
unvollstandiger Verbrennung kann auch Kohlenmonoxid
entstehen
Einsatz von Stabilisatoren: keine
Exotherme Reaktionen: keine
Hinweise bei Aggregatzustanden: keine
Zu vermeidende Bedingungen: keine
Zu vermeidende Stoffe: keine

13. Hinweise zur Entsorgung
Kann recycelt oder mit Hausmuill entsorgt werden (6rtliche
Bestimmungen beachten).
Abfallschllssel fiir das ungebrauchte Produkt:
EAK-Code 120 105
Abfallname: Polyolefin-Abfélle

14. Angaben zum Transport

Kein Gefahrengut im Sinne der Transportvorschriften.
Hinweis Transportbehaltnisse: keine
Besondere Kennzeichnung Behéltnisse: keine

11. Angaben zur Toxikologie
Beim langjahrigen Umgang mit dem Produkt wurden keine
gesundheitlichen Beeintrachtigungen beobachtet.

12. Angaben zur Okologie
Biologisch nicht abbaubar, unléslich in Wasser, keine nachtei-
ligen Auswirkungen auf die Umwelt zu erwarten.

Mobilitat: nicht zutreffend

Akumulation: nicht zutreffend

Okotoxizitat: nicht zutreffend

tech.info - PE 07/2016 SIMONA

15. Vorschriften
Kennzeichnung gemaf GefStoffV/EG:
nicht kennzeichnungspflichtig
Wassergefahrdungsklasse:
Klasse O (Selbsteinstufung)
Besondere nationale Anforderungen: keine

16. Sonstige Angaben

Diese Angaben beschreiben ausschliefilich die Sicher-
heitserfordernisse des Produktes/der Produkte und stitzen
sich auf den heutigen Stand unserer Kenntnisse. Sie stellen
keine Zusicherung des beschriebenen Produktes/der be-
schriebenen Produkte im Sinne der gesetzlichen Gewahrleis-
tungsvorschriften dar.
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SIMONA worldwide

SIMONA AG

Teichweg 16

55606 Kirn

Germany

Phone +49(0)6752 14-0
Fax +49(0)6752 14-211
mail@simona.de
www.simona.de

PRODUCTION SITES

Plant |
Teichweg 16
55606 Kirn
Germany

Plant Il

Sulzbacher StraBe 77
55606 Kirn

Germany

Plant 11l
Gewerbestrae 1-2
77975 Ringsheim
Germany

SIMONA Plast-Technik s.r.o.
U Autodilen €.p. 23

43603 Litvinov-Chudefin
Czech Republic

SIMONA ENGINEERING PLASTICS
(Guangdong) Co. Ltd.

No. 368 Jinou Road

High & New Technology Industrial
Development Zone

Jiangmen, Guangdong

China 529000

SIMONA AMERICA INC.
101 Power Boulevard
Archbald, PA 18403

USA

Boltaron Inc.

A SIMONA Company

1 General Street
Newcomerstown, OH 43832
USA

SALES OFFICES

SIMONA S.A.S. FRANCE
Z.1. 1, rue du Plant Loger
95335 Domont Cedex
France

Phone +33(0)1 39354949
Fax +33(0)1 39910558
mail@simona-fr.com
www.simona-fr.com

SIMONA UK LIMITED

Telford Drive

Brookmead Industrial Park
Stafford ST16 3ST

Great Britain

Phone +44(0)1785 222444
Fax +44(0)1785 222080
mail@simona-uk.com
www.simona-uk.com

SIMONA AG SWITZERLAND
Industriezone
Baumlimattstrasse 16

4313 Méhlin

Switzerland

Phone +41(0)61 8559070
Fax +41(0)61 8559075
mail@simona-ch.com
www.simona-ch.com

SIMONA S.r.I. SOCIETA
UNIPERSONALE

Via Volontari del Sangue 54a
20093 Cologno Monzese (Ml)
Italy

Phone +39 02250851

Fax +39 02 2508520
commerciale@simona-it.com
www.simona-it.com

SIMONA IBERICA
SEMIELABORADOS S.L.
Doctor Josep Castells, 26-30
Poligono Industrial Fonollar
08830 Sant Boi de Llobregat
Spain

Phone +34 936354103
Fax +34 936308890
mail@simona-es.com
www.simona-es.com

SIMONA Plast-Technik s.r.o.

Pafikova 910/11a

19000 Praha 9 - Vysocany
Czech Republic

Phone +420 236 160 701
Fax +420 476 767 313
mail@simona-cz.com
www.simona-cz.com

SIMONA POLSKA Sp.zo.o.
ul. Wroctawska 36

Wojkowice k / Wroctawia
55-020 Zérawina

Poland

Phone +48(0)71 3528020
Fax +48(0)71 3528140
mail@simona-pl.com
www.simona-pl.com

000 “SIMONA RUS”
Projektiruemy proezd No. 4062,
d. 6, str. 16

BC PORTPLAZA

115432 Moscow

Russian Federation

Phone +7 (499) 6830041
Fax +7 (499) 6830042
mail@simona-ru.com
www.simona-ru.com

SIMONA FAR EAST LIMITED
Room 501, 5/F

CCT Telecom Building

11 Wo Shing Street

Fo Tan, Hong Kong

China

Phone +852 29470193

Fax +852 29470198
sales@simona-hk.com
www.simona-cn.com

SIMONA ENGINEERING PLASTICS
TRADING (Shanghai) Co. Ltd.
Room 5, 19/F, Block B
Honggiao Nanfeng Town

No. 100 Zunyi Road

Changning District

Shanghai

China 200051

Phone +86 21 6267 0881

Fax +86 21 6267 0885
shanghai@simona-cn.com
www.simona-cn.com

SIMONA AMERICA INC.
101 Power Boulevard
Archbald, PA 18403

USA

Phone +1 866 501 2992
Fax +1 800 522 4857
mail@simona-america.com
www.simona-america.com

Boltaron Inc.

A SIMONA Company

1 General Street
Newcomerstown, OH 43832
USA

Phone +1 800 342 7444
Fax +1 740 498 5448
info@boltaron.com
www.boltaron.com

SIMONA India Private Limited
Star Hub, Unit No. 204,

2nd Floor, Building No. 1,

Sahar Road, Andheri East,
Mumbai 400099

Phone +91(0)2266 197 100
Fax +91(0)2266 197 105
sales@simona-in.com

Mit Erscheinen einer neuen Ausgabe verlieren frithere Ausgaben ihre Glltigkeit. Die mafgebliche Version dieser Publikation finden Sie auf unserer Website www.simona.de.
Alle Angaben in dieser Publikation entsprechen dem aktuellen Stand unserer Kenntnisse zum Erscheinungsdatum und sollen iber unsere Produkte und mdgliche Anwendungen
informieren (Irrtum und Druckfehler vorbehalten).
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